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tecno e utensili

La ditta Abrasivi Tecno e Utensili S.n.c., nasce nell’'anno 1997 come azienda
produttrice di abrasivi vetrificati e resinoidi, specializzata nella produzione
di pietre per la lucidatura di stampi e sub-finitura per cuscinetti, pietre con
supporti usa e getta per levigatura e rettifica settore armi, mole e molette
con gambo per la rettifica di interni ed esterni, stick per la ravvivatura di
mole diamantate ecc.

Mel 2000 viene introdotta |a produzione e trasformazione dell’abrasivo
flessibile e nel 2008 sorge la nuova sede di 2300 MQ, permettendo cosi di
ampliare la produzione dedicata al servizio di conto lavoro (accoppiatura
di velcro e spugna, taglio dischi e rotoli, taglio rotoli con pretaglio, taglio e
confezionamento di miniroll).

Mel 2012 prende vita |la produzione di dischi e ruote lamellari, rendendo
possibile 'ampliamento a 4000 MQ di unita produttiva

L'iniziativa imprenditoriale di Abrasivi Tecno e Utensili ha fatto di questo
gruppo un punto fermo nel campo dell’abrasive, la sua presenza nel
mercato e continuamente ampliata grazie sia all’'ottenimento nel 2016 della
certificazione 150:9001/2015 sia grazie alla costante crescita dovuta al
completamento e miglioramento dei servizi offerti ed all'introduzione della
produzione di utensileria tecnica e diamantata insieme ad altri partners.

Ricerca e sviluppo, flessibilitd produttiva e tecnologia, rappresentano
la capacita di creare in modo industriale qualsiasi tipo di prodotto
tenendo conto delle esigenze della clientela, per questo siamo in grado di
personalizzare oltre al packaging anche l'intera produzione sia rigida che
flessibile con eventuali loghi.

L'intero processo produttivo avviene seguendo tutte le norme e i criteri
1IS0:9001/2015 rispettando i termini di consegna e la costante qualita dei
prodotti,
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Abrasivi
rigidi

CARATTERISTICHE

Le mole e i settori abrasivi vengono prodotti
seguendo norme 150:9001/2015.

Per la loro realizzazione si utilizzano corindoni o
carburi di silicio di prima qualita. Sono composti da
leganti ceramici o resincidi e vengone utilizzati per
affilatura di utensili, rettifiche in pianc o in tondo,
sbavatura metalli ecc...

| settori principali di applicazione sono: meccanica
di vario tipo, vetro e marmo.

























































































































































